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Opis produktu

Wiertto do metalu HSS przedtuzane
(DIN 340) 7.0/ 156 mm TEGER

Cena

Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN

Srednica wiertta
Dtugos¢ wiertta
Zastosowanie

Typ mocowania
Rodzaj wiertta

Waga produktu z opakowaniem
jednostkowym

Marka
Kod producenta

EAN (GTIN)

11,20 zt
T-W-NWWDMP-7.0/156
T-W-NWWDMP-7.0/156
5902287220452

7

156

do metalu

walcowy

pilotujace

0.05

Teger
T-W-NWWDMP-7.0/156

5902287220452

Wiertto do metalu HSS - przedtuzane (DIN 340) 7.0/156 mm
/ TEGER [T-W-NWWDMP-7.0/156]
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Wykonanie ze stali
szybkotnacej HSS
orazwzmocniony rdzen
zapewnia doktadna
i dlugotrwata prace.

Precyzyjne krawedzie oraz zastoso-
wany szlif stozkowy o kacie 118°
zapewniaja doskonala jakosc
wykonywanych otworow oraz
szybkie i precyzyjne wiercenie.

. Wysoka odpornosc na dziatanie

. sit kinetycznych oraz powtoka tlenowa

zapewniaidealne odprowadzanie
urobku oraz zwieksza trwatoé¢

podczaswierceniaw stalach stopowych

iweglowych o wytrzymatosci na
rozciaganie <900N/mm2, staliwa,
zelazaspiekanegoizeliwa
ciagliwego.

Wiertto do metalu HSS - przedtuzane (DIN 340) marki TEGER precyzyjne wiertto, wykonane ze stali szybkotnacej
(HSS) zgodnie z norma DIN 340.

Stuzace do wysokowydajnej obrébki skrawaniem, przeznaczone do wiercenia gtebokich otworéw w stali
stopowych i weglowych o wytrzymatosci na rozciaganie <900N/mm?2, staliwa, zelaza spiekanego, zeliwa
ciagliwego i twardych tworzyw sztucznych.

Precyzyjne krawedzie oraz zastosowany szlif stozkowy o kacie wierzchotkowym 118° zapewnia doskonata jakos¢
wykonania otworéw oraz szybkie i precyzyjne wiercenie.

Wysoka odpornos¢ na dziatania sit kinetycznych oraz powtoka tlenowa zapewnia idealne odprowadzenie urobku
oraz zwieksza trwatos¢ podczas wiercenia w stalach stopowych i weglowych o wytrzymatosci na rozciaganie
<900N/mm2, staliwa, zelaza spiekanego, zeliwa ciagliwego.

¢ Rodzaj uchwytu, mocowania: Cylindryczny
Diugosé: 156 [mm]

Norma: DIN 340

Srednica: 7 [mm]

Typ: Wiertto do metalu
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